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MESSERKOPF MIT EIN- BIS DRE I DIMENSIONAL VERSTELLBAREM SCHNEID- 
EINSATZ UND MIT FORMSCHLUSSIG AUFGENOMMENEM SCHNEIDEINSATZ 



Die Erfindung betrifft einen Messerkopf mit einem Grundkorper 
^l^^^und mindestens einem Schneideinsatz , der im Grundkorper mittels 
" ^^^^eines Klemmelements klemmbef estigt und in seiner Lage verstell- 
bar ist, wobei sich der Schneideinsatz in einer Ausnehmung des 
Grundkorpers erstreckt und zur Verstellung des Schneideinsatzes 
in Eingriff befindliche Verstellmittel vorgesehen sind. Ferner 
betrifft die Erfindung einen Messerkopf mit einem Grundkorper 
und Schneideinsatzen, die im Grundkorper jeweils in Ausnehmun- 
gen verstellbar und mittels eines in einer Ausnehmung angeord- 
neten Klemmelements klemmbef estigt sind. 

Derartige Messerkopfe werden insbesondere zum Frasen mit hohen 

Drehzahlen eingesetzt und erfahren entsprechend hohe Beanspru- 
g^^^^ chungen . Wichtig ist insbesondere, daS die Schneideinsatze ihre 
^^^^■Lage beibehalten, um einerseits die Bearbeitungsgenauigkeit auf- 

rechtzuerhalten und andererseits jegliche Unfallgefahr zu ver- 

meiden, 

Bei einem aus der DE 4 0 03 862 C2 bekannten Messerkopf sind die 
Schneideinsatze in Ausnehmungen des Grundkorpers angeordnet und 
in axialer und radialer Richtung verstellbar. Mit Hilfe von 
Rundkeilen sind die Schneideinsatze verspanr±>ar . Der Grundkor- 
per weist eine nicht dargestellte Kiihlung auf . Die Achse der 
Rundkeile ist dabei jeweils windschief zur Achse der Schneid- 
einsatze angeordnet, wobei die Rundkeile selbst wiederum in 
Ausnehmungen des Grundkorpers angeordnet sind. Die Anordnung 
ist dabei dergestalt, daS die Ausnehmungen von Schneideinsatz 



und Grundkorpers miteinander verbunden sind und die Schneidein- 
satze durch die Rundkeile gegen einen Wandbereich des Grundkor- 
pers verspannt und auf diese Weise in der Ausnehmung gehaltert 
werden. Zur Erzielung eines guten Klemmkontakts ist der Rund- 



Bei einem anderen Messerkopf gemaS der DE 35 30 745 Al weist 
der Grundkorper mehrere, im wesent lichen in radialer Richtung 
angeordnete, in einen AuSenumf angsbereich sowie in einen Stirn- 
f lachenbereich mundende Nuten auf, in denen jeweils ein 
Schneideinsatz angeordnet ist, der mittels Verstelleinrich- 
^ _ tungen in axialer und radialer Richtung verstellbar ist. Da die 
^(^^WTuten sowohl in den Stirnf lachenbereich als auch in den AuSen- 
^^^umf angsbereich des Grundkorpers miinden, ist es moglich, 

Schneideinsatze mit unterschiedlichen Abmessungen zu verwenden. 
Zur Fixierung des Schneideinsatzes am Grundkorper ist eine 
Spanneinrichtung in Form einer Spannschraube vorgesehen, 

Diesen und weiteren Messerkopf en gemeinsam ist, daS die Schneid- 
einsatze radial und axial verstellbar sind. Dies ist fur viele 
Anwendungsf alle ausreichend. Indessen kommt es haufig vor, dafi 
eine weitergehende Justierbarkeit , d.h. eine dreidimensionale 
Verstellbarkeit des oder der Schneideinsatze erwiinscht ist. 

^^^^^Weiter ist diesen und weiteren Messerkopf en gemeinsam das Vor- 
^^^^^handensein einer offenen Ausnehmung, in der sich die Schneid- 
einsatze befinden und mittels Klemmelementen klemmbef estigt 
sind. Es ergibt sich durch diese Umf angsaussparung bzw. -aus- 
frasung ein kleinerer Kerndurchmesser des Grundkorpers als sta- 
bilitatsbestimmende GroSe. AuSerdem besteht wie erwahnt eine 
nicht auszuschlieSende Restwahrscheinlichkeit , daS sich die in 
der offenen Aussparung befindlichen Schneideinsatze und Klemm- 
elemente bei den eingesetzten hohen Drehzahlen doch losen und 
zu Unf alien fiihren konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Messerkopf zu 
schaffen, der einen Einsatz bei hohen Drehzahlen und eine 
hochstgenaue Verstellbarkeit der Schneideinsatze ermoglicht. 



Diese Aufgabe ist erf indungsgemaS bei einem Messerkopf mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen 
des erf indungsgemafien Messerkopfes sind Gegenstand der Unter- 
anspriiche . 





Kin erfxrrdmrgsgemaiier MesserKopr umtalSt somit einen Grundkorper 
und mindestens einem Schneideinsatz , der im Grundkorper mittels 
eines Klemmelements klemmbef estigt und in seiner Lage verstell- 
bar ist. Der Schneideinsatz erstreckt sich in einer Ausnehmung 
des Grundkorpers • Zur Verstellung des Schneideinsatzes sind mit 
diesem in Eingriff befindliche Verstellmittel vorgesehen. Der 
Schneideinsatz ist fur eine Verstellung drehpunktgelagert . 

I 

Durch das Vorsehen einer Verstellmoglichkeit durch Verschwenken 
der Schneideinsatze konnen die Schneideinsatze sehr genau posi- 
tioniert warden. Diese Verstellung kann inbesondere als dritte 
Verstelldimension zusatzlich zur liblichen Verstellung in der 
axialen und radialen Richtung durchgefiihrt werden und so kann 
der Schneideinsatz mit hochster Genauigkeit justiert werden. 

Bei einem vorteilhaf ten Ausf lihrungsbeispiel ist der Schneid- 
einsatz auf einem Einstellteil gelagert, wobei der Schneid- 
einsatz Oder das Einstellteil zur Bildung eines Drehpunktes 
eine vorstehende Wolbung aufweist, und der Schneideinsatz weist 
zwei Einstellschrauben in Eingriff mit dem Einstellteil auf. 
Durch die beidseits des durch die Wolbung definierten Drehpunk- 
tes angeordnete Einstellschrauben kann eine zuverlassige Zwei- 
Punkt -Verstellung bzw. Verschwenkung des Schneideinsatzes her- 
beigefiihrt werden, die allerdings maximal 1 mm Hub bewirkt, 
also eine Feinverstellung darstellt. 

Vorteilhaft kann fur die Klemmelemente ebenfalls eine Aufnahme 
vorgesehen sein, in der die Klemmelemente jeweils verschiebbar 
angeordnet sind. Auf diese Weise sind auch die Klemmelemente 
sicher im Grundkorper gehaltert und es kommt im wesentlichen 
nur zur Beauf schlagung der Klemmkrafte gegen die Schneideinsat- 
ze. Die Klemmelemente konnen formschlussig in ihren Aufnahmen 
aufgenommen sein. 



Bei einem bevorzugten Ausf lihrungsbeispiel der Erfindung mit be- 
sonders guten Verstelleigenschaf ten iimfafit der Schneideinsatz 
einen drehbaren, die Schneide tragenden Schneidplattentrager . 

ment: in~Eingri tt tretenden Seite mit einer Schrage versehen 
sein. Diese ermoglicht eine groSe Kontaktf lache • 

Vorzugsweise ist auch das Klemmelement auf der mit dem Schneid- 
einsatz in Eingriff tretenden Seite mit einer Schrage versehen. 
Durch die Abschragung kann eine Verkeilung von Schneideinsatz 
und Klemmelement herbeigef lihrt werden derart, daS sich aufgrund 
^iner solchen f ormschlussigen Verbindung das Klemmelement nicht 
mehr losen kann. Somit kann sicher verhindert werden, daS es 
aufgrund dieser Verriegelungswirkung zu keinerlei sich losenden 
Xeilen mehr kommen kann. 




Bei einer Ausf lihrungs form des erf indungsgemaSen Messerkopfes 
ist als Verstellmittel fur den Schneideinsatz ein Formglied vor- 
gesehen, das mit einer komplementaren Ausnehmung des Schneid- 
einsatzes in Formzwangseingrif f derart, daS eine Bewegung des 
Verstellmittels eine Bewegung des Schneideinsatzes in derselben 
Richtung herbeifuhrt. Durch diese Ausgestaltung ergibt sich ei- 
ne stufenlose Bewegung des Schneidmessers in beiden Richtungen". 
Diese Verstellung erfolgt spielfrei und ist in einem definier- - 
ten Durchmesserbereich moglich. Durch die Form der Ausnehmung, 
beispielsweise eine sich in Langsrichtung des Schneideinsatzes 
erstreckende Nut, kann eine Anpassung an die Form des Kopfes 
des Verstellmittels erzielt werden. Als Formen kommen bei- 
spielsweise Kugel, Ellipse, Rechteck, Trapez und viele mehr in 
Betracht . Es mufi nur ein sicherer Betatigungseingrif f sicherge- 
stellt werden. 



Bei einem vorteilhaf ten Ausfiihrungsbeispiel des erf indungsge- 
maSen Messerkopfes steht ein in radialer Richtung sich er- 
streckender, im Grundkorper befestigter Sicherungskeil mit dem 
in bezug auf die Vorderseite des Messerkopfes hinteren Ende des 
Schneideinsatzes in Eingriff, und zwar bevorzugt mit einer am 




Schneideinsatz vorgesehenen Nase . Dieser Sicherungskeil hat die 
Aufgabe, den Schneideinsatz gegen die Aufnahme von Axialkraften 
und damit gegen Verschiebung zu sichern. Zur Gewahrleistung ei- 
ner guten Drehbarkeit ist die Nase mit gewolbter Kontur ausge- 



Des weiteren kann im Grundkorper eine Ausnehmung fur einen Ein- 
griff mit dem in bezug auf die Messerkopf spitze hinteren Ende 
des Schneideinsatzes mit einer Form vorgesehen sein, die in 
ihrer Kontur der Form des Endes des Schneideinsatzes ent- 
spricht . Durch diesen FormschluS kommt es zu einer Konturanlage 
^^^^^zwischen Schneideinsatz und Grundkorper, die eine sichere und 
^^^^^tabile Aufnahme der axialen Schnittdrucke ermoglicht. 

Bei dem erf indungsgemafien Messerkopf kann als Verstellmittel 
fur den Schneideinsatz in radialer und/oder axialer Richtung 
ein mit Formschlufi gelagerter Verstellkeil vorgesehen sein. 

Ferner kann als Verstellmittel fiir den Schneideinsatz in ra- 
dialer und/oder axialer Richtung eine Verstellschraube vorgese- 
hen sein, 

ZweckmaSig ist die Verstellschraube eine Dif f erentialschraube, 
die mit dem Schneideinsatz in Gewindeeingrif f steht. Ein Vor- 
A^^^teil der Ausgestaltung des Verstellglieds als Dif f erential- 
^^^schraube ergibt sich dadurch, dafi sie eine raumsparende Ausge- 
staltung ermoglicht, denn anders als bei herkommlichen St ell - 
schrauben ist keine Durchgangsbohrung im Grundkorper des Mes- 
serkopfes erf orderlich. Vielmehr kann eine Verstellung der Dif- 
f erentialschraube von der Schneidenseite her erfolgen. Dies 
bietet mehr Raum fiir die Schneide und weitere Telle des Messer- 
kopf es . AuSerdem ist die Anordnung sehr kompakt . 

Bei einem bevorzugten Ausf lihrungsbeispiel fur die Klemmbefe- 
stigung des Schneideinsatzes ist ein Spannkeil oder -winkel- 
stiick Oder eine Pratze vorgesehen. Zu deren Befestigung kann 
ferner beispielsweise eine normale Spannschraube , aber auch 
eine Dif f erentialschraube verwendet werden. 



Der Schneideinsatz kann vorteilhaft eine sich in Langsrichtung 
des . Schneideinsatzes erstreckende Kassette in Blockform mit 
Gewinde/komplementarer Ausnehmung fur einen Eingriff mit dem 
Verstellmittel sein. Die Kassette ist ublicherweise aus Stahl 

s clilu JS i iilL de r K asfcieL te verbunden s-e-r n. 

Der Schneideinsatz kann eine auf einen Trager aufgelotete 
Schneide, eine f ormschlussig gelagerte Schneide oder auch eine 
mit einem Trager verschraubte Wendeplatte aufweisen. Geeignete 
Materialien fur die Schneide und/oder Wendeplatte sind Hartme- 

^^^^tall. Cermet, Keramik, CBN, polykristalliner , Natur- und syn- 

^^^^^:hetischem Diamant als Dunn- und Dickfilm, 

ZweckmalSig ist eine Kiihlmittelzuf uhr im Grundkorper und/oder 
zum Schneideinsatz vorgesehen. 

Eine Ausfiihrung des Messerkopfes gemaS Anspruch 18 erlaubt ins- 
besondere einen Einsatz bei hohen Drehzahlen. Dieser Messerkopf 
umfaSt somit einen Grundkorper und Schneideinsat ze, die im 
Grundkorper jeweils in Ausnehmungen verstellbar und mitt els ei- 
nes in einer Ausnehmung angeordneten Klemmelements klemmbefe- 
stigt sind. Der Schneideinsatz sitzt f ormschlussig in einer 
Aufnahme und ist mittels des Klemmelements in seiner Lage fi- 
^^^^^xiert 

Durch das Vorsehen einer Aufnahme mit Formschlufi ist es erfin- 
dungsgemaS ermoglicht, den jeweiligen Schneideinsatz nicht nur 
liber einen Teil seiner AuSenflache, sondern im wesentlichen 
vollstandig im Grundkorper zu haltern, so dafi es nicht erfor- 
derlich ist, am Umfang des Grundkorpers einen groSeren offenen 
Bereich fur die Ausnehmungen von Schneideinsat zen und Klemmele- 
menten vorzusehen. Auf die Weise kommt es nicht zu einer Schwa- 
chung des Grundkorpers, sondern vielmehr geht sein gesamter 
Durchmesser in die Stabilitat des Messerkopfes mit ein. Dies 
ist angesichts der schnell rotierenden Telle bei den hohen 
Drehzahlen auSerordentlichen wichtig. Die f ormschliissige Aufnah- 
me der Schneideinsatze bewirkt auSerdem einen auSerordentlich 



sicheren Sitz der Schneideinsatze, der nun nicht mehr fast 
ausschlieSlich durch die Klemmbef estigung bestimmt ist . Mittels 
der Klemmelemente erfolgt lediglich die Lagef ixierung der 
Schneideinsatze, nicht mehr jedoch ihre vollstandige Halterung. 

formschliissig gelagerte Exzenterbuchse vorgesehen sein, in der 
der betreffende Schneideinsatz sitzt. D.h. die Mittenachse des 
BuchsenauSendurchmessers ist von der des Innendurchmessers ver- 
schieden, wobei die Differenz des Mittenversatzes den Verstell- 
weg ergibt. Eine Drehung der Exzenterbuchse resultiert damit in 
^^^^^einer Verschiebung des Schneideinsatzes radial einwarts oder 
^^^^^uswarts . Das Klemmelement fixiert die Lage des Schneideinsat- 
^^^zes . 

Alternativ kann eine Verstellung der Schneideinsatze mittels 
Keil Oder Schraube vorgesehen sein. 

Vorteilhaft ist erf indungsgemaS fur die Klemmelemente ebenfalls 
eine Aufnahme vorgesehen, in der die Klemmelemente jeweils ver- 
schiebbar angeordnet sind. Auf diese Weise sind auch die Klemm- 
elemente sicher im Grundkorper gehaltert und es kommt im we- 
sentlichen nur zur Beauf schlagung der Klemmkrafte gegen die 
Schneideinsatze. Auch die Klemmelemente konnen f ormschlussig in 
^^^^^ihren Aufnahmen aufgenommen sein. 

Bei einem bevorzugten Ausf lihrungsbeispiel der Erfindung ist die 
Aufnahme fur das Klemmelement so angeordnet, dalS sie die Auf- 
nahme des Schneideinsatzes kreuzt. Dies fuhrt einerseits zu 
einer geringstmoglichen Schwachung des Grundkorpers dadurch, 
dafi die verbundenen Auf nahmeraume zusammen lediglich eine klei- 
ne gemeinsame Ausnehmung bzw. Aussparung im Grundkorper bilden, 
d.h. einen minimalen Hohlraum in diesem. Andererseits bewirkt 
eine derartige Ausfuhrung, daS die Eingrif f srichtungen von 
Klemmkraften und Mont agekraf ten im wesent lichen im grofien Win- 
kel zu den Verstellkraf ten fiir die Schneideinsatze im Grundkor- 
per wirken. Ferner ist es durchaus moglich, auch eine parallel 
Oder quasi parallel verlaufende Aufnahme fur das Klemmelement 
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vorzusehen, wobei jedoch nur ein geringer Durchf uhrungsbereich 
fiir den Klemmeingrif f eine Verbindung zwischen diesen beiden 
Aufnahmen bildet. 

m hiingritt crecenaen seice mit einer Schrage versehen. Diese 
ermoglicht eine groSe Kontaktf lache . Als zweckmaSig hat sich 
ein Schragenwinkel von etwa 10*=» herausgestellt . Es konnen je- 
doch auch andere Winkel gewahlt werden. 

Vorzugsweise ist auch das Klemmelement auf der mit dem Schneid- 
^^^^^einsatz in Eingriff tretenden Seite mit einer Schrage versehen, 
^^^^Mie zweckmaSig einen kleineren Winkel als der Schragenwinkel 
^^^des' Schneideinsatzes hat. Gemag einem Ausf uhrungsbeispiel der 
Erfindung ist die Differenz der Schragenwinkel etwa 2^. Durch 
dlese wechselseitige Abschragung kann eine Verkeilung von 
Schneideinsatz und Klemmelement herbeigef iihrt werden derart, 
daS sich aufgrund einer solchen f ormschliissigen Verbindung das 
Klemmelement nicht mehr losen kann. Somit kann sicher verhin- 
dert werden, daS es aufgrund dieser Verriegelungswirkung zu 
keinerlei sich losenden Teilen mehr kommen kann. 

Das Merkmal der Ausstattung des Schneideinsatzes und/oder 
Klemmelements mit einer Schrage soli die Ausfiihrung mit Exzen- 
•^^^terbiichse mit umfassen. D.h. in diesem Fall kann dann die den 
^^^r Schneideinsatz umfassende Exzenterbiichse mit einer Schrage 

versehen sein und das Klemmelement mit der Exzenterbiichse in 
. Eingriff stehen. 

Zur Verstellung des Schneideinsatzes kann beispielsweise eine 
Dif f erentialschraube vorgesehen sein, wobei der Schneideinsatz 
eine auf einen Trager gelotete Schneide oder auch eine mit 
einem Trager verschraubte Wendeplatte aufweisen kann. Andere 
Ausfiihrungen sind moglich. Zwecksmafiig besteht die Schneide- 
und/oder Wendeplatte aus Hartmetall, Cermet, Keramik, CBN, 
polykristallinem, Natur- und synthetischem Diamant als Dunn- 
und Dickfilm. 



Eine zweckmafiige Ausfiihrung des Schneideinsatzes kann L-fortnig 
sein, wobei sich die Schneide im vorderen Bereich des kurzen 
Schenkels befindet, wahrend sich die Schrage am langen Schenkel 
befindet. 



Zu r E -r zl eiux iy eliie i we lLe ifain Verstelldi t nerii ^ ion der Schneid - 
einsatze zusatzlich zur axialen und radialen Richtung kann der 
Schneideinsatz einen drehbaren, die Schneide tragenden Schneid- 
plattentrager umfassen. Durch zweckmaSig beidseits des Dreh- 
punktes angeordnete Einstellschrauben kann eine zuverlassige 
Zwei-Punkt-Verstellung bzw. Verschwenkung des Schneidteils her- 
beigef lihrt werden . 

Im Grundkorper ist zweckmaSig eine Kiihlung vorgesehen. 

Die Erfindung wird im folgenden weiter anhand von Ausfiihrungs- 
beispielen und der Zeichnung beschrieben. Diese Darstellung 
dient lediglich zur Erlauterung der Erfindung und soli im ein- 
zelnen, ebenso wie die Zusammenf assung der Merkmale der Unter- 
anspriiche, nicht zur Einschrankung der Erfindung herangezogen 
werden. In der Zeichnung zeigen: 

eine seitliche Teilschnittansicht eines Grundkorpers 
eines Messerkopfes gemaS einem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung mit durch Schwenken verstell- 
baren Schneideinsatzen, -von denen einer gezeigt ist, 

eine Draufsicht des Grundkorpers von Fig. 1, zum Teil 
im Schnitt, 

eine seitliche Teilschnittansicht eines Grundkorpers 
eines Messerkopfes gemaS einem zweiten Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung mit durch Schwenken verstell- 
baren Schneideinsatzen, von denen einer gezeigt ist. 



Fig. 1 




Fig. 2 



Fig. 4 



eine Draufsicht des Grundkorpers von Fig. 3, zum Teil 
im Schnitt, 
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Fig. 5 eine Seitenansicht eines Messerkopfes mit Aufnahme, 

Fig. 6 eine seitliche Teilschnittansicht eines Grundkorpers 
eines Messerkopfes gemaS einem dritten Ausfuhrungs- 



^ t>aren Scnneideinsatzen, von denen einer gezeigt ist. 

Fig. 7 eine Draufsicht des GrundkoiT^ers von Fig. 6, 

Fig. 8 eine vergroSerte Darstellung einer s.eitlichen Teil- 
schnittansicht ahnlich Fig. 6 eines Grundkorpers ei- 
nes Messerkopfes gemaS einem vierten Ausf uhrungsbei- 
spiel der Erfindung mit durch Schwenken verstellbaren 
Schneideinsatzen, von denen einer gezeigt ist. 




Fig. 9 eine Ansicht eines Schneideinsatzes des vierten Aus- 
fuhrungsbeispiels ahnlich wie in Fig. 5, 

Fig. 10 eine Seitenansicht des Schneideinsatzes von Fig. 8, 

Fig. 11 eine seitliche Teilschnittansicht eines Grundkorpers 
eines Messerkopfes gemafi einem fiinften Ausfiihrungs- 
beispiel der Erfindung mit drehbarem Schneideinsatz , 

iFig. 12 eine seitliche Teilschnittansicht des Schneidein- 
satzes von Fig, 11, 

Fig, 13 eine vergroiSerte Ansicht des Schneideinsatzes von 
Fig. 11, 

Fig. 14 eine Seitenansicht eines Grundkorpers eines Messer- 
kopfes gemaS einem sechsten Ausf uhrungsbei spiel der 
Erfindung, 

Fig. 15 eine Draufsicht des Grundkorpers von Fig, 14, 



Fig, 16 



eine Schnittansicht langs Linie A-A in Fig. 15, 
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Fig. 17 eine Ansicht des Grundkorpers von Fig. 14 von unten. 

Fig. 18 (a) bis (d) Ansichten eines Schneideinsatzes von 

oben (a) , von der Seite, zum Teil f ortgebrochen (b) , 



Fig. 19 (a) eine Seitenansicht und (b) eine Vorderansicht 
eines Spannkeils, 



Fig. 20 eine Seitenansicht des Messerkopfes von Fig. 14 nach 
der Montage, 



ig. 21 eine Draufsicht des Messerkopfes von Fig. 20, 



Fig. 22 eine Draufsicht einer Variante des Messerkopfs von 
Fig. 21, * 

Fig, 23 eine Draufsicht ahnlich Fig. 21, die in einer ausge- 
brochenen Teilschnittansicht den Klemmeingrif f von 
Schneideinsatz und Spannkeil zeigt. 

Fig. 24 (a) bis (d) Ansichten eines Schneideinsatzes von oben 
(a) , von der Seite, zum Teil f ortgebrochen (b) , von 
der Seite (c) und im Schnitt (d) , 




Fig. 25 



eine Seitenansicht eines Messerkopfes gemafi einem 
siebten Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung mit einem 
Schneideinsatz gemaS Fig. 24, 



Fig. 26 und 27 eine Teilansicht und eine Teilschnittansicht 
eines weiteren Schneideinsatzes, der drehbar ist . 



Es wird zunachst anhand von Fig. 1 und 2 ein erstes Ausf uh- 
rungsbeispiel eines erf indungsgemaSen Messerkopfes beschrieben. 
Ein Grundkorper 10 aus beispielsweise Stahl und Aluminium weist 
eine zentrale Bohrung 12 und eine Schraubenauf nahme 16 fiir eine 
Bef estigungsschraube auf . Eine nicht dargestellte durchgehende 
Bohrung dient zur Auf nahme eines Spannwerkzeuges . 
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Im Grundkorper 10 sitzen gleichmaSig liber seinen Umfang ver- 
teilt f ormschliissig in Aufnahmen auf genommene Schneideinsatze 
150. An die Aufnahmen schlielSen sich Spannuten 151 an. Die 
Schneideinsatze 150 bestehen aus einem keilformigen Einstell- 

scnneiae ist im veranschaulichten Ausf lihrungsbeispiel eine ver- 
schraubte Wendeplatte 156, Das Einstellteil 152 weist eine in 
bezug auf die Grundkorperachse schrage verlaufende Anlagekante 
158 zum Grundkorper 10 hin auf, von der sich ein Verstellansatz 
160 mit Verstellschraube 161 radial einwarts erstreckt . In 
axialer Richtung ist zwischen dem Einstellteil 152 und dem 
^^^^Grundkorper 10 ein Spalt 162 f reigelassen . Der Schneideinsatz 
^^^^m.50 kann durch axiale Verstellung des Einstellteils 152 paral- 
^^^lel zu dessen Anlagekante 158 in der radialen und axialen Rich- 
tung verstellt werden. Ein als Sicherungskeil dienender Spann- 
k,eil 163 ist zur Gewahrleistung einer radialen Spannung, d.h. 
zur Verspannung des Schneidteils 154 mit dem Einstellteil 152, 
d.h, ist in Eingriff mit einer an diesem vorgesehenen Nase 153, 
vorgesehen. Weiter zur Verspannung des Schneideinsatzes 150 
dient ein Spannkeil 165 mit einer Verstellschraube 167, der in 
einer von der Spannut 151 aus sich verjiingenden Aufnahme 1650 
sitzt. AuSerdem ist das Schneidteil 154 durch eine vorstehende 
Wolbung zur Bildung eines Drehpunktes 164 drehbar in bezug auf 
das Einstellteil 152 gelagert. Fiir eine Verschwenkung des 
^I^^^Schneidteils 154 weist dieses zwei Einstellschrauben 166, 168 
^^^rauf . Wie die Pfeile R und S veranschaulichen, konnen durch das 
Einstellteil 152, 160 eine radiale Verstellung und durch die 
Drehpunktlagerung 164, 166, 168 eine Schwenkverstellung erzielt 
werden . 

Als nachstes wird mit Bezug auf Fig. 3a, 3b, 4 sowie 5 ein zwei- 
tes Ausfuhrungsbeispiel eines erf indungsgemaSen Messerkopfes 10 
beschrieben, Soweit die Telle die gleichen wie beim vorherge- 
hend erlauterten Ausfuhrungsbeispiel sind, sind sie mit densel- 
ben Bezugszeichen bezeichnet und werden nicht erneut beschrie- 
ben. Dieser Messerkopf weist zusatzlich eine im Grundkorper 10 
axial angeordnete Verstellschraube 170 auf, die eine Verstel- 
lung des Schneideinsatzes in der axialen Richtung ermoglicht 




(Pfeil A) . Mit dem vorderen Ends 172 steht die Verstellschraube 
170 mit einer Ausnehmung 174 im Schneidteil 154 in Eingriff , 
AulSerdem ist der Schneideinsatz 150 in der radialen Richtung 
verstellbar (Pfeil R) und verschwenkbar (Pfeil S) . Wahrend die 

ersten AustunrungsDeispieis exnen recntecKigen guersclinitt hat, 
ist dieser bei dem Beispiel von Fig. 3b rund. Fig, 5 zeigt in 
Form einer Seitenansicht eine Gesamtdarstellung eines Messer- 
kopfes M mit Werkzeugauf nahme D. 

Anhand von Fig. 6 wird nun ein drittes Ausfiihrungsbeispiel ei- 
^^^^^nes erf indungsgemaSen Messerkopfes 10 beschrieben. Soweit die 
^^^^■Teile die gleichen wie beim vorhergehend erlauterten Ausfiih- 
^^^rungsbeispiel sind, sind sie mit denselben Bezugszeichen be- 

zeichnet und werden nicht erneut beschrieben. Dieser Messerkopf 
weist statt der Verstellschraube 170 des zweiten Ausfiihrungs- 
beispiels einen im Grundkorper 10 radial f ormschlussig in einer 
Aufnahme angeordneten Verstellkeil 180 mit einer Verstell- 
schraube 181 auf , der eine Verstellung des Schneideinsatzes in 
der axialen Richtung ermoglicht (Pfeil A) . Der Verstellkeil 181 
befindet sich mit einer kleinen Auswolbung 182 des Schneidein- 
satzes 150 in Eingriff. Eine radiale Verstellung des Verstell- 
keils 180 hat eine axiale Verstellung des Schneideinsatzes 150 
zur Folge. Eine radiale Verstellung (Pfeil R) ist uber im 
^l^^^f olgenden noch mehr im einzelnen erlauterte Verstellmittel 

^^^^ermoglicht , wobei wahrend des betreffenden Verstellvorgangs der 
Verstellkeil 180' dann gelost und anschlieSend wieder fixiert 
wird. Zur Lagef ixierung ist ferner eine in einer Aufnahme 195 
gelagerte Schraube 194 vorgesehen. 

Das in Fig. 6 und 7 gezeigte dritte Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung hat als Verstellmittel fur den Schneideinsatz 150 statt 
eines Einstellteils 152 und Verstellansatzes 160 gewindever- 
sehende Formglieder 190, deren Formteil 192 im Fall des Bei- 
spiels von Fig. 6a, 7a rechteckf ormig ist. Bei dem alternativen 
Beispiel der Formglieder 190' von Fig. 6b, 7b ist das Formteil 
192' keilf ormig ausgebildet. Das Formteil 192 steht mit einer 
komplementaren Ausnehmung 196 des Schneideinsatzes 150 in 
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Formzwangseingrif f . Durch eine Bewegung des Formglieds 190 wird 
eine Bewegung des Schneideinsatzes 150 in radialer Richtung 
herbeifuhrt. Ferner ist der Schneideinsatz 150 verschwenkbar 
(Pfeil S) . Anders als bei den zuvor gezeigten Ausf uhrungsbei - 
^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^ 
sicn zur apannut 151 sicn verjungenden Aufnahme 1650' ver- 
liersicher sitzt, was insbesondere fiir Hochgeschwindigkeits- 
messerkopf e sehr vorteilhaf t ist . 



Fig. 8, 9 und 10 zeigen in vergroSerter Darstellung ein viertes 
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung, das sich von dem dritten 

^^^^Ausfiihrungsbeispiel in der Schneide unterscheidet , die hier 

^^^^^^pine aufgelotete Schneide 156' ist. 

Fig. 11 bis 13 zeigen ein fiinftes Ausfiihrungsbeispiel eines er- 
findungsgemaSen Messerkopfes 10. Soweit die Telle die gleichen 
wie bei den vorhergehend erlauterten Ausf uhrungsbeispielen 
sind, sind sie mit denselben Bezugszeichen bezeichnet und 
werden nicht erneut beschrieben. Aus Griinden der Ubersicht- 
lichkeit ist die Verstellschraube 168 lediglich angedeutet . Als 
Schneide ist wiederum eine Wendeplatte 156" vorgesehen. 

Die Wendeplatte 156" ist mittels einer Schraube 200 in einem 
Wendeplattentrager 202 befestigt, der urn einen etwa mit der 
^l^^^^chraube 200 zusammenf allenden Drehpunkt drehbar ist. Entspre- 

^^^chend ist im Grundkorper 10 eine Lagerflache 2 04 mit Kreis- 

auschnittkontur vorgesehen. Der Schneidteil 154 weist am Dreh- 
punkt einen Bund 201 auf . Dieser dient zur f ormschliissigen 
Fixierung des Schneidteils . Zur Verstellung des Tragers 202 
dienen zwei Verstellschrauben 206, 208 an entgegengesetzten 
Enden. Die Verstellschrauben 206, 208 konnen wie gezeigt in 
Verstellauf nahmen 207, 209 im Trager 202 sitzen. Alternativ 
konnen sie in Eingriff mit Verstellnasen am Schneideinsatz an- 
geordnet sein. Es kann ferner eine nicht gezeigte Fiihrung fur 
die Drehbewegung vorgesehen sein. 



Es wird im folgenden zunachst anhand von Fig. 14 bis 18 ein 
Grundkorper fur einen Messerkopf gemafi einem sechsten Ausfiih- 
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rungsbeispiel der Erfindung beschrieben. Ein solcher Grundkor- 
per 210 weist eine zentrale Bohrung 212, einen Auf nahmeausneh- 
mung 214 und eine Schraubenauf nahme 216 fur eine Bef estigungs- 
schraube auf. Eine durchgehende Bohrung, hier eine Ausnehmung 



Der Grundkorper 210 aus beispielsweise Stahl und Aluminium 
weist zehn gleichmafiig iiber seinen Umfang verteilte Aufnahmen 
220 fiir spater noch beschriebene Schneideinsatze auf, die im 
wesentlichen aus einer zur Achse des Grundkorpers 210 koaxialen 
Aufnahmebohrung 222 und einer sich im stirnseitigen Bereich des 
^^^^Grundkorpers 210 radial nach auSen erstreckenden Ausnehmung 224 
^^^^^estehen. An die Ausnehmungen 224 schlieSen sich Spanraumaus- 
^^^nehmungen 226 an. Die Auf nahmebohrungen 222 erstrecken sich 

nicht ganz bis zur Unterseite des Grundkorpers 210, sondern es 
s^chlieSen sich an ihr unteres Ende jeweils Verstellelementboh- 
rungen 22 8 an. 

Weiter weist der Grundkorper 210 die Auf nahmebohrungen 222 
kreuzende, sich vom Umfang radial einwarts erstreckende Spann- 
keilbohrungen 230 auf. Diese bestehen aus einer die Aufnahme- 
bohrung 222 kreuzenden Bohrung 232 und einer sich daran an- 
schlieSenden Bohrung 234 mit kleinerem Durchmesser und Innenge- 
winde fiir eine Verstellschraube . Die Lage der Spannkeilbohrung 
^|^^^23 0 auf dem Umfang im Winkel in bezug auf die Lage der koaxia- 
^^^^len Aufnahmebohrung 220 ist etwas versetzt, so daS sich die 

Spannkeilbohrung 23 0 mit kleinem Uberlapp, jedoch hauptsachlich 
mit Abstand unterhalb des Spanraums 226 bef indet . 

Weiter sind axial mit Abstand und unterhalb von den Spannkeil- 
bohrungen 23 0 zehn Gewindebohrungen 240 zur Auf nahme von Wucht- 
schrauben vorgesehen. Die Wuchtschrauben sind etwa unterhalb 
des in Drehrichtung vorderen Bereichs der Spanraume, d.h. in 
bezug auf die Umfangs ausnehmungen 224 der Schneideinsatzauf nah- 
men 220 um einen Winkel y von 10*^ versetzt angeordnet . 

Fig. 18 zeigt ein Ausf iihrungsbeispiel eines Schneideinsat zes 
250 beispielsweise aus Stahl fur einen Messerkopf gemafi der 
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Erfindung, Der Schneideinsatz ist L-formig mit einem langen 
Schenkel bzw. Schaft 252 und einem kurzen Schenkel 254. Der 
Schneideinsatz 250 besteht im gezeigten Ausf uhrungsbeispiel aus 
einem Trager mit geloteter Schneide 256. Die zum kurzen Schen- 



au£ die Noimal e zi 



ikel d voti 5° ge- 



neigt. Der Abschragungswinkel € der Stirnseite des kurzen 
Schenkels 254 betragt im veranschaulichten Ausf uhrungsbeispiel 
15®. Durch den langen Schenkel bzw. Schaft 252 erstreckt sich 
von dessen Stirnseite eine Gewindebohrung 258, die zur Aufnahme 
einer Dif f erentialschraube fur die axiale Verstellung des 
Schneideinsatzes 250 dient . Am AuSenumfang des Schneideinsatzes 

50 weist dieser iiber einen GroSteil der Lange seines Schaftes 
252 eine ebene Schrage 260 auf derart, daS diese einen Winkel S 
von etwa 10° in bezug auf die Umf angstangentiale auf weist, wie 
am besten aus Fig. 18 (e) ersichtlich ist. Diese Schrage 260 
dient fur einen Eingriff mit dem einem nun beschriebenen Spann- 
keil . 



Fig. 19 zeigt einen Spannkeil 270, der eine Gewindebohrung 272 
aufweist. Auf einer Seite (in Fig. 19 links dargestellt) weist 
der Spannkeil 270 eine Schrage 274 auf, die in einem Winkel a 
von etwa 8° in bezug auf die Achse des Spannkeils 270 verlauf t . 
Die Schrage 274 des Spannkeils 270 ist fur einen Eingriff mit 
^der Schrage 260 eines zugehorigen Schneideinsatzes 250 vorge- 
'sehen. 

Die relative Lage der Schragen 260 und 274 von Schneideinsatz 
250 und Spannkeil 270 ist in Fig. 23 an der f ortgebrochenen 
Teilschnittansicht ersichtlich. Wie diese Ansicht veranschau- 
licht, ergibt sich aufgrund der unterschiedlichen Abschragungen 
der Schragen 2 60 und 274 eine selbsthaltende Verkeilwirkung . 
Dabei wird zunachst der Spannkeil 270 eingesetzt und an- 
schlieSend der Schneideinsatz 250. Beim Einsetzen wird der 
Schneideinsatz in Richtung der Aufnahmewand gedreht , wobei er 
aufgrund dieser Winkeldif f erenz von 2° immer mehr fixiert wird. 
Wahrend des Schneidbetriebes kann indessen kein Losen erfolgen. 
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da vielmehr aufgrund der Gewinderichtungen und Einsetzrichtun- 
gen eine immer starkere Verklemmung erf olgt . 

Fig. 20 und 21 zeigen den aus den oben beschriebenen Teilen zu- 



In Fig. 22 ist eine alternative Anordnung eines Spannkeils 
270' , namlich in axialer Anordnung statt in radialer Anordnung 
wie beschrieben, veranschaulicht . Auch in diesem Fall ist ein 
FormschluS vorgesehen, so dalS sich der Spannkeil bei Betrieb 
nicht mehr losen kann. 




n Fig. 22 ist ferner eine Ausf lihrungsalternative veranschau- 
licht, bei der der Schneideinsatz 250' in einer f ormschliissig 
im Grundkorper 210 gelagerten Exzenterbiichse 280 sitzt. Die 
Achse 282 der Auf nahmebohrung des Schneideinsatzes 250' ist in 
der Exzenterbiichse zur Mittenachse versetzt angeordnet • Eine. 
Drehung der Exzenterbiichse 280 bewirkt eine Verstellung des 
Schneideinsatzes 250' in radialer Richtung. Hierzu kann bei- 
spielsweise ein Gewindeeingrif f in der Exzenterbiichse vorge- 
sehen sein, 

Eine alternative Ausf iihrungs form eines Schneideinsatzes 250" 
zeigt Fig. 24. Dort ist bei 256' eine verschraubte Wendeplatte 
dargestellt. In diesem Fall ist es beispielsweise nicht erfor- 
derlich, wie bei Schneideinsatzen mit geloteter Schneide, diese 
komplett auszutauschen, sondern es kann alternativ lediglich 
die Wendeplatte ausgetauscht werden. Eine Ausnehmung 260' er- 
setzt die ebene Schrage 260. 

Fig. 25 zeigt eine Seitenansicht eines Schneideinsatzes 250" 
wie in Fig. 24 gezeigt, bei der eine in einem Winkel auftref- 
fende Schraube 262 in die Ausnehmung 260' eingreif t . Weiter ist 
ein axial angeordneter Spannkeil 270' zu sehen. 



Fig. 2 6 und 27 zeigen drehbare Schneideinsatze . Soweit die 
Telle gleich vorherbeschriebenen sind, sind sie mit denselben 
Bezugszeichen bezeichnet. Die Wendeplatte 256' ist mittels ei- 
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ner Schraube 290 in einem Schneidplattentrager 292 befestigt, 
der urn einen etwa tnit der Schraube 290 zusammenf allenden Dreh- 
punkt drehbar ist. Entsprechend ist im kurzen Schenkel 254 des 
Schneideinsatzes eine Lagerflache 2 94 mit Kreisauschnittkontur 



iieii Buua 255 aui . D lese r c li e n t zm l oimsc lil Qsb ily en Fixlexmiy ~ 
des Schneidplattentragers . Zur Verstellung des Schneidplatten- 
tragers 292 dienen zwei Verstellschrauben 296, 298 an entgegen- 
gesetzten Enden. Die Verstellschrauben 296, 298 konnen wie ge- 
zeigt in Verstellauf nahmen 300, 302 im Schneideinsatz 292 sit- 
zen. Alternativ konnen sie in Eingriff mit Verstellnasen am 
Schneideinsatz angeordnet sein. Es kann ferner eine in Fig. 23 
icht gezeigte Fuhrung fiir die Drehbewegung vorgesehen sein. 
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Anspruche 



Messerkopf mit einem Grundkorper (10) und mindestens einem 



iLhi kleiiuiibelebLiy L uuU in ^^einer Laye veisLel l bar 



Klemuifc 




ist, wobei sich der Schneideinsatz in einer Ausnehmung des 
Grundkorpers erstreckt und zur Verstellung des Schneideinsatzes 
in Eingriff befindliche Verstellmittel (152, 160; 164, 166, 
168; 170; 180; 190, 194) vorgesehen sind, dadurch g e - 
kennzeichnet , daS der Schneideinsatz (150) fur 
eine Verstellung eine Drehpunktlagerung aufweist. 

2. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daS der Schneideinsatz (150) auf einem Ein- 
stellteil (152) gelagert ist, wobei der Schneideinsatz oder das 
Einstellteil zur Bildung eines Drehpunktes eine vorstehende 
Wolbung (164) aufweist, und der Schneideinsatz zwei Einstell- 
schrauben (166, 168) in Eingriff mit dem Einstellteil aufweist. 



3 . Messerkopf nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daS der Schneideinsatz (150) einen drehbar- 
en, die Schneide tragenden Schneidplattentrager umfaSt. 




4, Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch g e - 
kennzeichnet , daS als Verstellmittel fur den 
Schneideinsatz ein Formglied (190) vorgesehen ist, das mit ei- 
ner komplementaren Ausnehmung (196) des Schneideinsatzes (150) 
in Formzwangs eingriff derart, daS eine Bewegung des Verstell- 
glieds eine Bewegung des Schneideinsatzes in derselben Richtung 
herbeifiihrt • 



5. Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch g e 
kennzeichnet , dalS als Verstellmittel fur den 
Schneideinsatz ein mit FormschluS gelagerter Verstellkeil (152, 
160; 180) vorgesehen ist. 
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6. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e - 
kennzeichnet , daS als Verstellmittel fur den 
Schneideinsatz eine Verstellschraube (170) vorgesehen ist . 



z e 1 c h II e L , daI5 die VexsLellschxaub e eiiie Differencial" 
schraube ist, die mit dem Schneideinsatz in Gewindeeingrif f 
steht, 

8. Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch g e - 
kennzeichnet , daS fiir die Klemmbef estigung des 

^^^^^Schneideinsatzes ein Spannkeil oder -winkelstiick oder eine 

^^^^^p^ratze vorgesehen ist. 

9- Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch g e - 
kennzeichnet , daS fur die Klemmbef estigung des 
Schneideinsatzes eine Schraube vorgesehen ist. 

10. Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch g e - 
kennzeichnet , daS der Schneideinsatz eine sich in 
Langsrichtung des Schneideinsatzes erstreckende Kassette in 
Blockform mit Gewinde/komplementarer Ausnehmung fur einen Ein- 
griff mit dem Verstellmittel ist. 

Sj^^^ll. Messerkopf nach Anspruch 10, dadurch g e k e n n - 

^^^^z e i c h n e t , daiS in der Kassette eine Nut als komplemen- 
tare Ausnehmung fiir das Verstellmittel vorgesehen ist. 

12. Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz. (150) 
eine auf einen Trager aufgelotete Schneide (156') aufweist. 

13, Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz eine 
formschliissig gelagerte Schneide auf weist . 



14. Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz eine mit 
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einem Trager (154, 202) verschraubte Wendeplatte (156, 156") 
auf weist . 



15. Messerkopf nach Anspruch 14, dadurch g e k e n n - 





.-■ . z—e i c— h— n e-t 


:_,„^„da&rzde-i^=r^£ra^^3^=irf.2,0.2-)— de^^^ 








clrelil)ar ist. 











16. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Schneide und/oder Wende- 
platte aus Hartmetall, Cermet, Keramik, CBN, polykristallinem, 
Natur- und synthetischem Diamant als Diinn- und Dickfilm be- 
steht . 

I 

17. Messerkopf nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet , daS eine Kiihlmittelzuf uhr im 
Grundkorper und/oder zum Schneideinsatz vorgesehen ist . 

18. Messerkopf mit einem Grundkorper (210) und Schneideinsatzen 
(250) , die im Grundkorper (210) jeweils in Ausnehmungen (220) 
verstellbar sind, wobei ein in einer Ausnehmung (230) angeord- 
netes Klemmelement (270) zur Klemmbef estigung vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz 
(250) f ormschliissig in einer Aufnahme (222, 224) sitzt und 
mittels des Klemmelements (270) in seiner Lage fixiert ist. 

19. Messerkopf nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der Schneideinsatz (250') in einer form- 
schliissig gelagerten Exzenterbiichse (280) sitzt. 

20. Messerkopf nach Anspruch 18 oder 19, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS der Schneideinsatz mittels Keil 
Oder Schraube verstellbar ist. 



21. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet , dafi eine Aufnahme (230) fiir das 
Klemmelement (270) vorgesehen ist, in der das Klemmelement ver- 
schiebbar angeordnet ist. 
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22. Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Aufnahme (230) fiir das 
Klemmelement (270) die Aufnahme (220) des Schneideinsatzes 
(250) kreuzend angeordnet ist. 



23. MesB^rkopf nach einem der Anspruche IB bis 22, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz (250) auf 
der mit dem Klemmelement (270) in Eingriff tretenden Seite mit 
einer Schrage (260) versehen ist. 



24. Messerkopf nach Anspruch 22, dadurch gekennzei- 
chnet , daS die Schrage (260) mit einem Winkel (3 von etwa 
0° ausgefiihrt ist. 




25. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet , daS das Klemmelement (270) auf 
der mit dem Schneideinsatz in Eingriff tretenden Seite mit 
einer Schrage (274) versehen ist. 

26. Messerkopf nach den Anspriichen 23 und 25, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS der Winkel a der Schrage (274) 
des Klemmelement s (270) kleiner als der Winkel der Schrage des 
Schneideinsatzes ist . 

27. Messerkopf nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet , daS die Dif ferenz der Schragenwinkel a) 
etwa 2° ist. 



28. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet , daS eine Dif f erentialschraube 
zur Verstellung des Schneideinsatzes (250) vorgesehen ist. 

29. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz (250) 
eine auf einen Trager gelotete Schneide (256) aufweist . 
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30. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 29, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz (250) 
eine mit einem Trager verschraubte Wendeplatte (256') aufweist 



g e k e n II z e 1 c li li e L , daB die Scluieiae uud/oder 
Wendeplatte aus Hartmetall, Cermet, Keramik, CBN, polykri- 
stallinem, Natur- und synthetischem Diamant als Dunn- und 
Dickfilm besteht. 

32. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 31, dadurch 
gekennzeichnet , daS der Schneideinsatz (250) L- 

ormig ist, wobei sich die Schneide (256) im vorderen Bereich 
ides kurzen Schenkels (254) befindet. 

33. Messerkopf nach Anspruch 32, dadurch gekenn- 
zeichnet , daS sich die Schrage (260) am langen Schen- 
kel (252) befindet. 

34. Messerkopf nach einem Anspruche 18 bis 33, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS der Schneideinsatz (254) einen 
drehbaren, die Schneide tragenden Schneidplattentrager (292) 
umf aSt . 




35. Messerkopf nach einem der Anspruche 18 bis 34, dadurch 
gekennzeichnet , daS im Grundkorper (210) eine 
Kuhlung vorgesehen ist • 



Zusammenf assuna 



Die Erfindung betrifft einen Messerkopf mit einem Grundkorper 
(10) und mindestens einem Schneideinsatz (150) , der im Grund- 
korper mittels eines Klemmelements klemmbef estigt und in seiner 

y^rs:t^erldbb.ar— i-s-t^-;^^ — (-l-SQr)— ergrbreic 



Schneideinsatzes sind mit diesem in Eingriff befindliche Ver- 
stellmittel (152, 160; 164 bis 168) vorgesehen, Der Schneid- 
einsatz ist fur eine Verstellung drehpunktgelagert . 



Durch das Vorsehen einer Verstellmoglichkeit durch Verschwenken 
der Schneideinsatze konnen die Schneideinsatze (150) sehr genau 
^fl^^^positioniert werden. Diese Verstellung kann inbesondere als 

^^^Fdritte Verstelldimension zusatzlich zur liblichen Verstellung in 
der axialen und radialen Richtung (Pfeile A und R) durchgefuhrt 
werden und so kann der Schneideinsatz mit hochster Genauigkeit 
justiert werden. 



(Fig. 1) 
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